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LUKOPREN N 8100 a N 8200

Silikonové formovaci a zalévaci materidly Luko-
pren N 8100 a 8200 jsou dvouslozkové kau&uky
kondenza&niho typu vytvrzovani. Po smichéni kau-
¢ukové pasty s Lukopren Katalyzatorem 8A do-
chazi b&hem né&kolika hodin za normdlni teploty
k vulkanizaci v celé hmot& za tvorby silikonové
pryze, kterd se vyznaluje vybornymi mechanickymi
vlastnostmi, vysokou odolnosti a vynikajici schop-
nosti kopirovéni jemnych detaild.

O pro vyrobu ndro¢nych, dokonale separuijicich
pruznych forem, kde je vyZadovdna zvl&stg vy-
sokd odolnost v8¢& mechanickému i chemic-
kému poskozeni

0 formy pro odlévani syntetickych pryskyfic (epoxi-
dovych, polyuretanovych, akryldtovych a polyes-
terovych), umélého kamene, betonu, ale i sédry
a vosku

O pro vyrobu pruznych, vysoce odolnych kau&uko-
vych dilcd, podloZek, t&sn&ni na miru a separaé-
nich vrstev

O pro ochranné zalévéni elektrosoucdstek

O joko protivibra¢ni a tlumici materidl

O vysokopevnostni typ kaucuku se zvydenou visko-
zitou (obtiZn&jsi zpracovatelnosti) vhodny k vyrobé
ndro¢né ¢lenitych forem a odlitkd s vysokou odol-
nosti v&&i mechanickému a chemickému pogkozenti.
Silikonové
pryz se po
zvulkanizovani
vyznacuje nej-
vy8§i  tahovou
a  strukturni
pevnosti a
pruznosti  ze
viech  Luko-
prend N.

sifujici pripravek pro dvouslozkové silikonové kau-
guky Lukopren N 8100 a N 8200 (&ird a nazloutld
kapalina).

dobré zatékavost, samonivelaéni schopnost
vérné kopirovani jemnych detail®

vytvrzovani za b&znych teplot

neutrdalni, nekorozivni systém bez uvolfovani
tepla v pr@bé&hu vulkanizace

moznost vrstveni a kombinovdni obou typ& kau-
¢uku pfi vzajemném dokonalém spojenf
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O odolnost v8¢&i trvalému pdsobeni vody, povétr-
nostnim vlivdm, slune¢nimu zdareni, ozonu

O omezend adheze k hladkému neporéznimu pod-
kladu

O separa¢ni vlastnosti v8¢i fadé neporéznich po-
vrchg véetné odlévanych pryskyfic (snadné od-
formovani)

O tepelnd odolnost pfi zachovdni pruznosti v iro-
kém rozmezi teplot

O odolnost v8¢i elektrickému oblouku a koroné
(i pfi tepelném zatizeni)

O vyborné elektroizola&ni vlastnosti

O paropropustnost vy§i nez u jinych pryZi

O odolnost vi¢i slabym kyseliném, zdsaddm, po-
l&rnim rozpoustédldm a vétsing soli

O bobtnaji v uhlovodicich - vratny proces

O vysokopevnostni typ kauuku, ktery se vyznacuje
vysokou pevnosti, pruznosti a chemickou odolnosti.
Ve srovndni s Lukoprenem N 8100 vykazuje nizsi
viskozitu a tim i
lepdi zatékavost
pasty, jeji snad-
néjsi zpracova-
telnost a rych-
lejsf odchod

bublin.

Ve srovndni s tzv. nizkopevnostnimi kaucuky vykazuijf

Lukopren N 8100 a Lukopren N 8200 zejména
vy33i taznost, vy8§f strukturni pevnost (odolnost va¢i
natrzeni), pfiznivé&j$i pomé&r mezi pevnosti v tahu a
taznosti, odolnost p¥i odlévéni organickych prysky-

fic, Zivotnost vyrobenych forem.

Lukopren N 8100 a N 8200
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Lukopren N 8100
Barva zelend (RAL 6021)
Viskozita pti 20°C (mPa.s)
(CSN 640349) >0 000
Hustota (g/cm?) 1,115
Lukopren N 8100
Katalyzator 8A 3
hm. % (g/100g)
Minimélni doba zpracova-

s 50
telnosti (min)
Odformovdni * minimdlné o4

po (hod)
Pracovni teplota (°C)

* tloustka st&ny formy /odlitku do 6 mm

+5 az +40

N 8200
#lutd (RAL 1016)

Katalyzator 8A

&ird az nazloutla
19 000 13,5

1,110 1,005

pfi 23 = 2°C, 50 £ 5 % RH
N 8200 V p¥ipadé nizké vzdugné
vlhkosti (pod 30%) se
doba provulkanizace
ptedeviim u silnych vrstev
zvyduije, povrch vulkani-
zGtu mdZe dolepovat delsi
dobu ne? obvykle. Proto
ie vhodné vlhkost vzdu-
chu zvysit napt. vodni pa-
rou nebo pfilozenim
mokré textilie na formu.

70 45

48 24

vulkanizace 48 hod za standardnich podminek (23 + 2°C, 50 =5 % RH)

Lukopren N N 8100 N 8200

p ho (MP Doba dosazeni findInich
g;r'llols;éfg y (o 2,2 1,8 parametrd je zdvisld na
( /) tloudfce vrstvy, Castecné je
Strukturni pevnost (kN.m!) 90 70 ovlivnéna i vlhkosti okol-
(CSN 62 1459 typ 2) ' ! niho prostred!.
Taznost (%) U silnosténnych od-

- 350 270 y
(CSNISO 37) litk8/vrstev s tloutkou
Tvrdost (°ShA) nad 1 cm bude doba od-
(CSN ISO 7619-1) 21 19-23 formovani/doba dosazeni

T findlnich parametrd i vice
Linedrni smrsténi . .
max. (%) 0,15 0,15 jak 48 hodin.
Tepelnd odolnost (°C) -50/+180 Y p,h’poc,:lé ry?hlého vza-

vieni zalévaného prostoru
Soutinitel tepelné se doba dosazeni kone-
vodivosti (W/m.K) 02802 nych parametrd ddle pro-
Elektrickd pevnost (kV/mm) min. 13 dluzuje.
Mé&rny odpor (Q . cm) min. 1012

(pri frekvenci 1 kHz

3 Nejprve se cely obsah baleni kaucukové pasty
promichd. Zhomogenizovand pasta se odvézi do
ptimé&feng velké, nejlépe plastové nadoby a smichd
se s doporu¢enym mnozstvim Lukopren Katalyzd-
toru 8A. Smés se dokonale rozmichd plochou stér-
kou, hlavn& na dné a po sténdch nadoby tak, aby
se katalyzator dostal rovnomérmneé do hmoty (nedo-
porucuje se provadét vriulovym michadlem pomoci
elektrické vrtacky). Zamichdni katalyzétoru je nutné
v&novat zvy$enou pozornost vzhledem ke znaéné
rozdilnosti viskozit obou slozek.

O Smés se aplikuje pomalym litim dzkym prame-
nem nebo nat{rdnim §t&tcem.

O Zpracovéni obou kaucukovych past je vzdjemné
velmi odligné, dané jejich rozdilnou viskozitou. Lu-
kopren N 8100 se vzhledem k vysoké viskozité ob-
t{Zné zpracovavd, ztizeny je i odchod bublinek. Jeho
obtiZznd zpracovatelnost je kompenzovana vynikaii-
cimi vlastnostmi vulkanizétu. Lukopren N 8200 md
niz§i viskozitu a tim tedy lepdi zatékavost pasty,
snadné&j§i promichdni's katalyzdtorem a rychlejsi od-
chod vzduchovych bublin.

Lukopren N 8100 a N 8200



www. lucebni.cz

Technicky list

3 Pro odstran&ni vzduchovych bublinek Ize smé&s
evakuovat (vzhledem k rozpindni bublinek nutno
volit vé&t$i nddobu). Bez poutiti evakuace lze naka-
talyzovanou hmotu nechat pfed nanddenim nékolik
minut odvzdugnit nebo nandset postupné v tenkych
vrstvéch a vidy vy¢kat odchodu bublinek, pfipadné
je ostrou $pic¢kou odstranit.

O Doba zpracovatelnosti zhomogenizované pasty
s katalyzdtorem je zdvisld na davkovaném mnozstvi
katalyzatoru, minimélng viak 45 minut (dle typu
kau¢uku a mnozstvi katalyzétoru). Dobou zpracova-
telnosti je my$lena doba od zamichdanf katalyzatoru
do okamziku viditelného zvy3eni konzistence a zirdty
samorozlivovych schopnosti. Nakatalyzovany kau-
¢uk vulkanizuje za b&Znych podminek rovnomérné
v celé hmoté.

O Vzhledem k hustoté katalyzdtoru lze u malych
mnoZstvi ddvkovat mnoZstvi v gramech joko mnoz-
stvi v mililitrech (v kartonku je pfilozena plastové pi-
peta). Potfebné nasdti katalyzdtoru se provede
zmdacknutim baldnku v horni &ésti pipety. Po pouZitf
je tfeba pipetu ihned propldchnout Lukopren Od-
masfova&em (lihem, acetonem nebo benzinem).
O Mnozstvi mensi nez 0,5 ml Ize ddvkovat poctem
kapek: objem (ml) 0,1 0,2 0,3
pocet kapek 4 -5 9 13

O nedoporucuje se miseni s jinymi Lukopreny N
(kromé& vzdjemného miseni N 8100 a N 8200)
nebo s jinymi pfisadami napt. k ziskdni niz§i viskozity
O nedoporuéuje se zahfivani v préb&hu vulkani-
zace (zvy$eny vznik bublinek vlivem tvorby plynnych
zplodin, znehodnoceni katalyzétoru)

O nedoporuduje se vyssi piidavek katalyzatoru
(prestoze se docili vé&t3i rychlost vulkanizace a tim i
zkrdceni doby zpracovani, dochdzi vak k nezddou-
cimu zvétseni linedrntho smr$téni, ztizl se odchod
bublinek vzduchu ze zalévanych povrchd a vlivem
vy$§tho stupné zesiténi dochdzi k dal$§imu tvrdnutf
a kfehnutf vulkanizatu)

O nedoporucuje se nizsi piidavek katalyzétoru
(zpomaleni vulkanizace a prodlouZeni doby zpraco-
vatelnosti, pryz z8stdva mékkd az lepiva, nedovul-
kanizuje a primérni model mdze byt znehodnocen)
3 vulkanizét nelze pretirat ndt&rovymi barvami

O Lukopren Katalyzator 8A je uréen pouze pro vy-

sokopevnostni kau¢uky Lukopren N 8100 a 8200.

3 Tento krok neni v mnoha p¥ipadech nutny, do-
poruuje se viak pro dosaZzeni objemové stabilizace
a zdravotni nezdvadnosti formy a pfi pouziti vulka-
nizatu za vy$Sich teplot. Provédi se v su$drmé s vy-
ménou vzduchu postupnym pomalym zvySovdnim
teploty az na 150 °C a ponechdnim v su§érné mini-
méln& 30 minut.

O Kauduky Lukopren N maiji po zvulkanizovéni
velmi nizkou adhezi k ostatnim neporéznim materid-
[&m jako je sklo, smalt, ocel, hlinfk. Pro zlepenf pfi-
Inavosti je nutno spojované plochy upravit pfedem
specidlnimi spojovacimi prostfedky, tzv. primery Lu-
kopren Primer A nebo Lukopren Primer N. Na
odmastény a zdrsnény podklad se nandsi v tenké
vrstvé. Po zaschnuti (cca 20 minut) Ize pFistoupit
k naliti kau¢uku (viz. prospekt Pomocné pfipravky
k silikonovym tmeldm a kaucukdm).

3 PF nanddeni nové vrstvy na jiz pfedchozi zvulka-
nizovanou vrstvu kau¢uku primer nenf nutny, vrstvy
se vzajemné velmi dobfe slepf (pokud neni p8vodni
povrch znecidtén, zamastén).

3 Slepeni prasklé silikonové pryZze z Lukoprenu N
nebo jejl nalepeni na podklad se provédi jednosloz-
kovym silikonovym tmelem Lukopren S 6410, S
8280 (pfedem odmastit stykové plochy).

O PFi vyrobg forem je vhodné pottit plochy, model
a hraditka separaénim p¥pravkem Lukopren Se-
pardator (odstranit Ize omytim vodou). K separaci
se nedoporucuji pfipravky jako olej, vazelina apod,
které naruduji silikonovou pryz jiz od pocatku vulka-
nizace.

3O Pro separaci silikonové pryze (napf. kontakini
plochy silikonovych vicedilnych forem) nebo jiného
vodoodpudivého materidlu je ur¢en Lukopren Pa-
rafinovy Separdtor. Separaci je tfeba provadét
velmi d@sledné a vzdy vyckat dokonalého odpatent
rozpou$tédla. Pi separaci tenké vrstvy vulkanizatu
mdze dojit pdsobenim rozpoustédla ze separdtoru k
nabobtnéni, které zmizi po jeho odpafeni (cca 1
hod). Viz. samostatny prospekt Pomocné pfipravky
k silikonovym tmeldm a kaucukdm.

O Kaudukové pasty Lukopren N 8100 a N 8200
lze probarvovat (organickymi i anorganickymi pig-
menty) jen do urcitych barevnych odstin® v d8sledku
jiz obsazenych barevnych pigmentd. Aplikujf se nej-
lépe formou Pigmentovych past v mnozstvi 1 - 5
hm. % do kaucukové pasty pred ptidavkem kataly-
zdtoru - lze zakoupit v barvé bila, ¢ernd, zlutd,
modrd, zelend a cihlové (viz. samostatny prospekt
pro Pigmentové pasty).

3 Nezvulkanizovand kaulukovd pasta lze setfit
(textilie, papirovd utérka) a zbytky dodistit Lukopren
Odmasfovacem, acetonem, benzinem nebo Fedidly
(typu toluen, xylen). Jiz vytvrzeny kaucuk (vulkanizét)
mé nizkou adhezi k podkladu, Ize jednoduse odstra-
nit sloupnutim.

Lukopren N 8100 a N 8200
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Pfiprava modeld

O Z povrchu modelu se odstrani povrchové vady,
porézni povrchy se utésni lakovymi nétéry. Pro snad-

n&j$i odformovdni se provede separace povrchu
modelu i pomocného boxu.

Odliti formy - jednoduchy model (plastické
obrazky, mince, znaky, ornamenty)

O Model se umisti do pomocné nddoby nebo boxu
zhotoveného z hraditek. Pipravend kaucukovd
pasta se lije slabym proudem tak, aby se vyloucilo
tvofen( dal$ich vzduchovych bublinek. Tloustka stén
model® o rozméru cca 30 cm nemd byt vétsf nez 1
cm, u forem mensich model® by neméla pfesdhnout
5 - 8 mm. Formy jsou samonosné.

Odliti vicedilné formy - trojrozmérny model
O U jednodussich model8 a mensich so3ek Ize pfi-
pravit dvou nebo vicedilnou formu pouze ze siliko-
nového kau¢uku bez zpeviujictho loze. Do pomoc-
ného boxu se nalije malé mnozstvi nekatalyzované
pasty, &imz se vytvofi dno formy.

3 Po ztuhnuti dna se umisti model a z jedné polo-
viny se zaleje pastou tak, aby délici rovina vytvérela
podélny ez modelem. Kaucuk se nechd do dru-
hého dne zvulkanizovat, &mz je vytvoren prvnf dil
formy. Pred odlitim druhého dilu je mozno vytvorit
zamky formy pro jeji snadn&jsi sesazeni. K separaci
spojd kau&uk - kaucuk se pouziva Lukopren Parafi-
novy Separdtor.

Svlékaci forma z Lukoprenu N 8100

O Jednd se o tenkovrstvé formy pouze pro malé
jednoduché modely, kdy se postupn& pomoci §tétce
nandsi 3 az 5 vrstev kau¢uku (vidy po ztuhnuti pred-
chozi vrstvy) bez pouZiti textilni vyztuhy. Je nutno pa-
matovat na ndlevni otvor formy (Easto se jednd o
podstavu modelu). Po dokonalém zvulkanizovéni se
forma z modelu prosté svlékne. Pro ndsledné odlé-
vani je vét§inou nutné vytvofit i pomocné loZe.

Dvoudilnéa vrstvend forma s lozem

- slozitéjsi trojrozmérny model

3 U slozitych modeld s nerovnomérnou tloustkou
a ndroénym reliéfem se doporucuje vyroba tzv.
vrstvené vicedilné formy. Pro snadné vytvoreni délici
roviny lze pouZit modeldiskou hlinu v pomocném
boxu z hraditek. Do ni se vilaci model a vytvaruje se
vhodnd délici rovina (vét$inou je to podélny fez mo-
delem). Pro pozd&j§i presné sesazovdani se v délici
roving vymezi tzv. zamky, jak pro silikonovou formu,
tak podp&rné loze. Provede se separace. Postupné
se pomoci $tétce nandsi 3 - 5 vrstev kaucuku, vidy
po zvulkanizovdni té pfedchozi. Optimdlni tloustka
formy je 2 - 3 mm. Ndsledné&, po zvulkanizovéni po-
sledni vrstvy, se vytvo¥i loze (sddrové, polyuretanové
apod.) ke zpevnéni formy.

O Poté se pomocny box rozebere, model spolu
sformou i lozem se uvolni z modela¥ské hliny
a umisti do nové sesazeného boxu z hraditek. Stej-
nym postupem se vytvoli druhy dil formy a loZe. Zde
ie velmi doleZitd dokonald separace spoje silikon-
silikon, G&innym separdtorem je pouze Lukopren
Parafinovy Separdtor.

Doba odformovéni a nasledného odlévani
0 Odformovani a vyjmuti modelu doporuéujeme
az po 24 - 48 hodindch vulkanizace, u silngjsich
forem i po del§i dobé.

O Nésledné odlévani ve formé je vhodné provadét
nejd¥ive po 48 hodinéch.

Vice v Technologickém postupu Lukopren N
nebo se obrafte na vyrobce X ofts@lucebni.cz.

O Lukopren N 8100 a N 8200 - kartonek (900 g
pasty + 40 g Lukopren Katalyzétor 8A + pipeta);
kbelik 5 kg (katalyzator neni sou&dsti balen)

3 Lukopren Katalyzator 8A - lahvicka 200 g

3 Lukopren N 8100 a N 8200 - 9 mésicd od data
vyroby v p&vodnich uzavfenych obalech do +30 °C.
Vyrobek v plastovych obalech Ize skladovat max. ve
2 vrstvach. P¥ed upotfebenim fddné promichat.

3O Lukopren Katalyzator 8A - 12 mésicd od data
vyroby v p&vodnich uzavienych obalech do +30 °C.
Obal je tfeba uchovévat stdle t&sné uzavieny, aby
nedochdzelo ke kontaktu katalyzétoru se vzdusnou
vlhkosti.

3 Pro Lukopren N 8100 a N 8200 je na vyz4déni
k dispozici bezpeénostni list.

a Silikonova pryz, vznikld dokonalym zvulkanizo-
vanim pasty s katalyzdtorem, je fyziologicky inertn.
O Lukopren Katalyzétor 8A je klasifikovan jako ne-
bezpecny chemicky pfipravek. Pfed pouZzitim si do-
kladng& prectéte etiketu a bezpecnostni list a fidte se
tam uvedenymi pokyny.

O Lukoprenu N 8100 a 8200 - vyprdzdnény obal
lze likvidovat spole¢né s komundlnim odpadem
piip. recyklovat jako druhotnou surovinu. Nespotre-
bované zbytky vyrobku Ize po provedené vulkanizaci
(pfidanim katalyzétoru) likvidovat spole¢né s komu-
nélnim odpadem. V p8vodnim pastovitém stavu je
moznd likvidace pouze jako nebezpedny odpad.

O Lukopren Katalyzator 8A - obaly se zbytky pfi-
pravku a nespotfebované zbytky se likviduji jako ne-
bezpecny odpad. Obaly prosté ptipravku je moiné
recyklovat nebo likvidovat jako komunalni odpad.

Tento prospekt obsahuje nezdvazné ddaje, které jsou pro zékaznika informativni. Uvedené typy aplikaci nejsou zcela vycer-
pavajici. V pfipadé pochybnosti nebo nejasnosti se obrafte na Oddéleni obchodné-technickych sluzeb Lucebnich zdvodd

a.s. Kolin, @ 321 741 351-2 X ots@lucebni.cz. Pfedchozi vydani timto pozbyvaiji platnost.
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LUKOPREN N 8100 a N 8200

Silikonové formovaci a zalévaci materidly Luko-
pren N 8100 a 8200 jsou dvouslozkové kau&uky
kondenza&niho typu vytvrzovani. Po smichéni kau-
¢ukové pasty s Lukopren Katalyzatorem 8A do-
chazi b&hem né&kolika hodin za normdlni teploty
k vulkanizaci v celé hmot& za tvorby silikonové
pryze, kterd se vyznaluje vybornymi mechanickymi
vlastnostmi, vysokou odolnosti a vynikajici schop-
nosti kopirovéni jemnych detaild.

O pro vyrobu ndro¢nych, dokonale separuijicich
pruznych forem, kde je vyZadovdna zvl&stg vy-
sokd odolnost v8¢& mechanickému i chemic-
kému poskozeni

0 formy pro odlévani syntetickych pryskyfic (epoxi-
dovych, polyuretanovych, akryldtovych a polyes-
terovych), umélého kamene, betonu, ale i sédry
a vosku

O pro vyrobu pruznych, vysoce odolnych kau&uko-
vych dilcd, podloZek, t&sn&ni na miru a separaé-
nich vrstev

O pro ochranné zalévéni elektrosoucdstek

O joko protivibra¢ni a tlumici materidl

O vysokopevnostni typ kaucuku se zvydenou visko-
zitou (obtiZn&jsi zpracovatelnosti) vhodny k vyrobé
ndro¢né ¢lenitych forem a odlitkd s vysokou odol-
nosti v&&i mechanickému a chemickému pogkozenti.
Silikonové
pryz se po
zvulkanizovani
vyznacuje nej-
vy8§i  tahovou
a  strukturni
pevnosti a
pruznosti  ze
viech  Luko-
prend N.

sifujici pripravek pro dvouslozkové silikonové kau-
guky Lukopren N 8100 a N 8200 (&ird a nazloutld
kapalina).

dobré zatékavost, samonivelaéni schopnost
vérné kopirovani jemnych detail®

vytvrzovani za b&znych teplot

neutrdalni, nekorozivni systém bez uvolfovani
tepla v pr@bé&hu vulkanizace

moznost vrstveni a kombinovdni obou typ& kau-
¢uku pfi vzajemném dokonalém spojenf
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O odolnost v8¢&i trvalému pdsobeni vody, povétr-
nostnim vlivdm, slune¢nimu zdareni, ozonu

O omezend adheze k hladkému neporéznimu pod-
kladu

O separa¢ni vlastnosti v8¢i fadé neporéznich po-
vrchg véetné odlévanych pryskyfic (snadné od-
formovani)

O tepelnd odolnost pfi zachovdni pruznosti v iro-
kém rozmezi teplot

O odolnost v8¢i elektrickému oblouku a koroné
(i pfi tepelném zatizeni)

O vyborné elektroizola&ni vlastnosti

O paropropustnost vy§i nez u jinych pryZi

O odolnost vi¢i slabym kyseliném, zdsaddm, po-
l&rnim rozpoustédldm a vétsing soli

O bobtnaji v uhlovodicich - vratny proces

O vysokopevnostni typ kauuku, ktery se vyznacuje
vysokou pevnosti, pruznosti a chemickou odolnosti.
Ve srovndni s Lukoprenem N 8100 vykazuje nizsi
viskozitu a tim i
lepdi zatékavost
pasty, jeji snad-
néjsi zpracova-
telnost a rych-
lejsf odchod

bublin.

Ve srovndni s tzv. nizkopevnostnimi kaucuky vykazuijf

Lukopren N 8100 a Lukopren N 8200 zejména
vy33i taznost, vy8§f strukturni pevnost (odolnost va¢i
natrzeni), pfiznivé&j$i pomé&r mezi pevnosti v tahu a
taznosti, odolnost p¥i odlévéni organickych prysky-

fic, Zivotnost vyrobenych forem.

Lukopren N 8100 a N 8200
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Lukopren N 8100
Barva zelend (RAL 6021)
Viskozita pti 20°C (mPa.s)
(CSN 640349) >0 000
Hustota (g/cm?) 1,115
Lukopren N 8100
Katalyzator 8A 3
hm. % (g/100g)
Minimélni doba zpracova-

s 50
telnosti (min)
Odformovdni * minimdlné o4

po (hod)
Pracovni teplota (°C)

* tloustka st&ny formy /odlitku do 6 mm

+5 az +40

N 8200
#lutd (RAL 1016)

Katalyzator 8A

&ird az nazloutla
19 000 13,5

1,110 1,005

pfi 23 = 2°C, 50 £ 5 % RH
N 8200 V p¥ipadé nizké vzdugné
vlhkosti (pod 30%) se
doba provulkanizace
ptedeviim u silnych vrstev
zvyduije, povrch vulkani-
zGtu mdZe dolepovat delsi
dobu ne? obvykle. Proto
ie vhodné vlhkost vzdu-
chu zvysit napt. vodni pa-
rou nebo pfilozenim
mokré textilie na formu.

70 45

48 24

vulkanizace 48 hod za standardnich podminek (23 + 2°C, 50 =5 % RH)

Lukopren N N 8100 N 8200

p ho (MP Doba dosazeni findInich
g;r'llols;éfg y (o 2,2 1,8 parametrd je zdvisld na
( /) tloudfce vrstvy, Castecné je
Strukturni pevnost (kN.m!) 90 70 ovlivnéna i vlhkosti okol-
(CSN 62 1459 typ 2) ' ! niho prostred!.
Taznost (%) U silnosténnych od-

- 350 270 y
(CSNISO 37) litk8/vrstev s tloutkou
Tvrdost (°ShA) nad 1 cm bude doba od-
(CSN ISO 7619-1) 21 19-23 formovani/doba dosazeni

T findlnich parametrd i vice
Linedrni smrsténi . .
max. (%) 0,15 0,15 jak 48 hodin.
Tepelnd odolnost (°C) -50/+180 Y p,h’poc,:lé ry?hlého vza-

vieni zalévaného prostoru
Soutinitel tepelné se doba dosazeni kone-
vodivosti (W/m.K) 02802 nych parametrd ddle pro-
Elektrickd pevnost (kV/mm) min. 13 dluzuje.
Mé&rny odpor (Q . cm) min. 1012

(pri frekvenci 1 kHz

3 Nejprve se cely obsah baleni kaucukové pasty
promichd. Zhomogenizovand pasta se odvézi do
ptimé&feng velké, nejlépe plastové nadoby a smichd
se s doporu¢enym mnozstvim Lukopren Katalyzd-
toru 8A. Smés se dokonale rozmichd plochou stér-
kou, hlavn& na dné a po sténdch nadoby tak, aby
se katalyzator dostal rovnomérmneé do hmoty (nedo-
porucuje se provadét vriulovym michadlem pomoci
elektrické vrtacky). Zamichdni katalyzétoru je nutné
v&novat zvy$enou pozornost vzhledem ke znaéné
rozdilnosti viskozit obou slozek.

O Smés se aplikuje pomalym litim dzkym prame-
nem nebo nat{rdnim §t&tcem.

O Zpracovéni obou kaucukovych past je vzdjemné
velmi odligné, dané jejich rozdilnou viskozitou. Lu-
kopren N 8100 se vzhledem k vysoké viskozité ob-
t{Zné zpracovavd, ztizeny je i odchod bublinek. Jeho
obtiZznd zpracovatelnost je kompenzovana vynikaii-
cimi vlastnostmi vulkanizétu. Lukopren N 8200 md
niz§i viskozitu a tim tedy lepdi zatékavost pasty,
snadné&j§i promichdni's katalyzdtorem a rychlejsi od-
chod vzduchovych bublin.

Lukopren N 8100 a N 8200
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3 Pro odstran&ni vzduchovych bublinek Ize smé&s
evakuovat (vzhledem k rozpindni bublinek nutno
volit vé&t$i nddobu). Bez poutiti evakuace lze naka-
talyzovanou hmotu nechat pfed nanddenim nékolik
minut odvzdugnit nebo nandset postupné v tenkych
vrstvéch a vidy vy¢kat odchodu bublinek, pfipadné
je ostrou $pic¢kou odstranit.

O Doba zpracovatelnosti zhomogenizované pasty
s katalyzdtorem je zdvisld na davkovaném mnozstvi
katalyzatoru, minimélng viak 45 minut (dle typu
kau¢uku a mnozstvi katalyzétoru). Dobou zpracova-
telnosti je my$lena doba od zamichdanf katalyzatoru
do okamziku viditelného zvy3eni konzistence a zirdty
samorozlivovych schopnosti. Nakatalyzovany kau-
¢uk vulkanizuje za b&Znych podminek rovnomérné
v celé hmoté.

O Vzhledem k hustoté katalyzdtoru lze u malych
mnoZstvi ddvkovat mnoZstvi v gramech joko mnoz-
stvi v mililitrech (v kartonku je pfilozena plastové pi-
peta). Potfebné nasdti katalyzdtoru se provede
zmdacknutim baldnku v horni &ésti pipety. Po pouZitf
je tfeba pipetu ihned propldchnout Lukopren Od-
masfova&em (lihem, acetonem nebo benzinem).
O Mnozstvi mensi nez 0,5 ml Ize ddvkovat poctem
kapek: objem (ml) 0,1 0,2 0,3
pocet kapek 4 -5 9 13

O nedoporucuje se miseni s jinymi Lukopreny N
(kromé& vzdjemného miseni N 8100 a N 8200)
nebo s jinymi pfisadami napt. k ziskdni niz§i viskozity
O nedoporuéuje se zahfivani v préb&hu vulkani-
zace (zvy$eny vznik bublinek vlivem tvorby plynnych
zplodin, znehodnoceni katalyzétoru)

O nedoporuduje se vyssi piidavek katalyzatoru
(prestoze se docili vé&t3i rychlost vulkanizace a tim i
zkrdceni doby zpracovani, dochdzi vak k nezddou-
cimu zvétseni linedrntho smr$téni, ztizl se odchod
bublinek vzduchu ze zalévanych povrchd a vlivem
vy$§tho stupné zesiténi dochdzi k dal$§imu tvrdnutf
a kfehnutf vulkanizatu)

O nedoporucuje se nizsi piidavek katalyzétoru
(zpomaleni vulkanizace a prodlouZeni doby zpraco-
vatelnosti, pryz z8stdva mékkd az lepiva, nedovul-
kanizuje a primérni model mdze byt znehodnocen)
3 vulkanizét nelze pretirat ndt&rovymi barvami

O Lukopren Katalyzator 8A je uréen pouze pro vy-

sokopevnostni kau¢uky Lukopren N 8100 a 8200.

3 Tento krok neni v mnoha p¥ipadech nutny, do-
poruuje se viak pro dosaZzeni objemové stabilizace
a zdravotni nezdvadnosti formy a pfi pouziti vulka-
nizatu za vy$Sich teplot. Provédi se v su$drmé s vy-
ménou vzduchu postupnym pomalym zvySovdnim
teploty az na 150 °C a ponechdnim v su§érné mini-
méln& 30 minut.

O Kauduky Lukopren N maiji po zvulkanizovéni
velmi nizkou adhezi k ostatnim neporéznim materid-
[&m jako je sklo, smalt, ocel, hlinfk. Pro zlepenf pfi-
Inavosti je nutno spojované plochy upravit pfedem
specidlnimi spojovacimi prostfedky, tzv. primery Lu-
kopren Primer A nebo Lukopren Primer N. Na
odmastény a zdrsnény podklad se nandsi v tenké
vrstvé. Po zaschnuti (cca 20 minut) Ize pFistoupit
k naliti kau¢uku (viz. prospekt Pomocné pfipravky
k silikonovym tmeldm a kaucukdm).

3 PF nanddeni nové vrstvy na jiz pfedchozi zvulka-
nizovanou vrstvu kau¢uku primer nenf nutny, vrstvy
se vzajemné velmi dobfe slepf (pokud neni p8vodni
povrch znecidtén, zamastén).

3 Slepeni prasklé silikonové pryZze z Lukoprenu N
nebo jejl nalepeni na podklad se provédi jednosloz-
kovym silikonovym tmelem Lukopren S 6410, S
8280 (pfedem odmastit stykové plochy).

O PFi vyrobg forem je vhodné pottit plochy, model
a hraditka separaénim p¥pravkem Lukopren Se-
pardator (odstranit Ize omytim vodou). K separaci
se nedoporucuji pfipravky jako olej, vazelina apod,
které naruduji silikonovou pryz jiz od pocatku vulka-
nizace.

3O Pro separaci silikonové pryze (napf. kontakini
plochy silikonovych vicedilnych forem) nebo jiného
vodoodpudivého materidlu je ur¢en Lukopren Pa-
rafinovy Separdtor. Separaci je tfeba provadét
velmi d@sledné a vzdy vyckat dokonalého odpatent
rozpou$tédla. Pi separaci tenké vrstvy vulkanizatu
mdze dojit pdsobenim rozpoustédla ze separdtoru k
nabobtnéni, které zmizi po jeho odpafeni (cca 1
hod). Viz. samostatny prospekt Pomocné pfipravky
k silikonovym tmeldm a kaucukdm.

O Kaudukové pasty Lukopren N 8100 a N 8200
lze probarvovat (organickymi i anorganickymi pig-
menty) jen do urcitych barevnych odstin® v d8sledku
jiz obsazenych barevnych pigmentd. Aplikujf se nej-
lépe formou Pigmentovych past v mnozstvi 1 - 5
hm. % do kaucukové pasty pred ptidavkem kataly-
zdtoru - lze zakoupit v barvé bila, ¢ernd, zlutd,
modrd, zelend a cihlové (viz. samostatny prospekt
pro Pigmentové pasty).

3 Nezvulkanizovand kaulukovd pasta lze setfit
(textilie, papirovd utérka) a zbytky dodistit Lukopren
Odmasfovacem, acetonem, benzinem nebo Fedidly
(typu toluen, xylen). Jiz vytvrzeny kaucuk (vulkanizét)
mé nizkou adhezi k podkladu, Ize jednoduse odstra-
nit sloupnutim.

Lukopren N 8100 a N 8200
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Pfiprava modeld

O Z povrchu modelu se odstrani povrchové vady,
porézni povrchy se utésni lakovymi nétéry. Pro snad-

n&j$i odformovdni se provede separace povrchu
modelu i pomocného boxu.

Odliti formy - jednoduchy model (plastické
obrazky, mince, znaky, ornamenty)

O Model se umisti do pomocné nddoby nebo boxu
zhotoveného z hraditek. Pipravend kaucukovd
pasta se lije slabym proudem tak, aby se vyloucilo
tvofen( dal$ich vzduchovych bublinek. Tloustka stén
model® o rozméru cca 30 cm nemd byt vétsf nez 1
cm, u forem mensich model® by neméla pfesdhnout
5 - 8 mm. Formy jsou samonosné.

Odliti vicedilné formy - trojrozmérny model
O U jednodussich model8 a mensich so3ek Ize pfi-
pravit dvou nebo vicedilnou formu pouze ze siliko-
nového kau¢uku bez zpeviujictho loze. Do pomoc-
ného boxu se nalije malé mnozstvi nekatalyzované
pasty, &imz se vytvofi dno formy.

3 Po ztuhnuti dna se umisti model a z jedné polo-
viny se zaleje pastou tak, aby délici rovina vytvérela
podélny ez modelem. Kaucuk se nechd do dru-
hého dne zvulkanizovat, &mz je vytvoren prvnf dil
formy. Pred odlitim druhého dilu je mozno vytvorit
zamky formy pro jeji snadn&jsi sesazeni. K separaci
spojd kau&uk - kaucuk se pouziva Lukopren Parafi-
novy Separdtor.

Svlékaci forma z Lukoprenu N 8100

O Jednd se o tenkovrstvé formy pouze pro malé
jednoduché modely, kdy se postupn& pomoci §tétce
nandsi 3 az 5 vrstev kau¢uku (vidy po ztuhnuti pred-
chozi vrstvy) bez pouZiti textilni vyztuhy. Je nutno pa-
matovat na ndlevni otvor formy (Easto se jednd o
podstavu modelu). Po dokonalém zvulkanizovéni se
forma z modelu prosté svlékne. Pro ndsledné odlé-
vani je vét§inou nutné vytvofit i pomocné loZe.

Dvoudilnéa vrstvend forma s lozem

- slozitéjsi trojrozmérny model

3 U slozitych modeld s nerovnomérnou tloustkou
a ndroénym reliéfem se doporucuje vyroba tzv.
vrstvené vicedilné formy. Pro snadné vytvoreni délici
roviny lze pouZit modeldiskou hlinu v pomocném
boxu z hraditek. Do ni se vilaci model a vytvaruje se
vhodnd délici rovina (vét$inou je to podélny fez mo-
delem). Pro pozd&j§i presné sesazovdani se v délici
roving vymezi tzv. zamky, jak pro silikonovou formu,
tak podp&rné loze. Provede se separace. Postupné
se pomoci $tétce nandsi 3 - 5 vrstev kaucuku, vidy
po zvulkanizovdni té pfedchozi. Optimdlni tloustka
formy je 2 - 3 mm. Ndsledné&, po zvulkanizovéni po-
sledni vrstvy, se vytvo¥i loze (sddrové, polyuretanové
apod.) ke zpevnéni formy.

O Poté se pomocny box rozebere, model spolu
sformou i lozem se uvolni z modela¥ské hliny
a umisti do nové sesazeného boxu z hraditek. Stej-
nym postupem se vytvoli druhy dil formy a loZe. Zde
ie velmi doleZitd dokonald separace spoje silikon-
silikon, G&innym separdtorem je pouze Lukopren
Parafinovy Separdtor.

Doba odformovéni a nasledného odlévani
0 Odformovani a vyjmuti modelu doporuéujeme
az po 24 - 48 hodindch vulkanizace, u silngjsich
forem i po del§i dobé.

O Nésledné odlévani ve formé je vhodné provadét
nejd¥ive po 48 hodinéch.

Vice v Technologickém postupu Lukopren N
nebo se obrafte na vyrobce X ofts@lucebni.cz.

O Lukopren N 8100 a N 8200 - kartonek (900 g
pasty + 40 g Lukopren Katalyzétor 8A + pipeta);
kbelik 5 kg (katalyzator neni sou&dsti balen)

3 Lukopren Katalyzator 8A - lahvicka 200 g

3 Lukopren N 8100 a N 8200 - 9 mésicd od data
vyroby v p&vodnich uzavfenych obalech do +30 °C.
Vyrobek v plastovych obalech Ize skladovat max. ve
2 vrstvach. P¥ed upotfebenim fddné promichat.

3O Lukopren Katalyzator 8A - 12 mésicd od data
vyroby v p&vodnich uzavienych obalech do +30 °C.
Obal je tfeba uchovévat stdle t&sné uzavieny, aby
nedochdzelo ke kontaktu katalyzétoru se vzdusnou
vlhkosti.

3 Pro Lukopren N 8100 a N 8200 je na vyz4déni
k dispozici bezpeénostni list.

a Silikonova pryz, vznikld dokonalym zvulkanizo-
vanim pasty s katalyzdtorem, je fyziologicky inertn.
O Lukopren Katalyzétor 8A je klasifikovan jako ne-
bezpecny chemicky pfipravek. Pfed pouZzitim si do-
kladng& prectéte etiketu a bezpecnostni list a fidte se
tam uvedenymi pokyny.

O Lukoprenu N 8100 a 8200 - vyprdzdnény obal
lze likvidovat spole¢né s komundlnim odpadem
piip. recyklovat jako druhotnou surovinu. Nespotre-
bované zbytky vyrobku Ize po provedené vulkanizaci
(pfidanim katalyzétoru) likvidovat spole¢né s komu-
nélnim odpadem. V p8vodnim pastovitém stavu je
moznd likvidace pouze jako nebezpedny odpad.

O Lukopren Katalyzator 8A - obaly se zbytky pfi-
pravku a nespotfebované zbytky se likviduji jako ne-
bezpecny odpad. Obaly prosté ptipravku je moiné
recyklovat nebo likvidovat jako komunalni odpad.

Tento prospekt obsahuje nezdvazné ddaje, které jsou pro zékaznika informativni. Uvedené typy aplikaci nejsou zcela vycer-
pavajici. V pfipadé pochybnosti nebo nejasnosti se obrafte na Oddéleni obchodné-technickych sluzeb Lucebnich zdvodd

a.s. Kolin, @ 321 741 351-2 X ots@lucebni.cz. Pfedchozi vydani timto pozbyvaiji platnost.
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LUKOPREN N 8100 a N 8200

Silikonové formovaci a zalévaci materidly Luko-
pren N 8100 a 8200 jsou dvouslozkové kau&uky
kondenza&niho typu vytvrzovani. Po smichéni kau-
¢ukové pasty s Lukopren Katalyzatorem 8A do-
chazi b&hem né&kolika hodin za normdlni teploty
k vulkanizaci v celé hmot& za tvorby silikonové
pryze, kterd se vyznaluje vybornymi mechanickymi
vlastnostmi, vysokou odolnosti a vynikajici schop-
nosti kopirovéni jemnych detaild.

O pro vyrobu ndro¢nych, dokonale separuijicich
pruznych forem, kde je vyZadovdna zvl&stg vy-
sokd odolnost v8¢& mechanickému i chemic-
kému poskozeni

0 formy pro odlévani syntetickych pryskyfic (epoxi-
dovych, polyuretanovych, akryldtovych a polyes-
terovych), umélého kamene, betonu, ale i sédry
a vosku

O pro vyrobu pruznych, vysoce odolnych kau&uko-
vych dilcd, podloZek, t&sn&ni na miru a separaé-
nich vrstev

O pro ochranné zalévéni elektrosoucdstek

O joko protivibra¢ni a tlumici materidl

O vysokopevnostni typ kaucuku se zvydenou visko-
zitou (obtiZn&jsi zpracovatelnosti) vhodny k vyrobé
ndro¢né ¢lenitych forem a odlitkd s vysokou odol-
nosti v&&i mechanickému a chemickému pogkozenti.
Silikonové
pryz se po
zvulkanizovani
vyznacuje nej-
vy8§i  tahovou
a  strukturni
pevnosti a
pruznosti  ze
viech  Luko-
prend N.

sifujici pripravek pro dvouslozkové silikonové kau-
guky Lukopren N 8100 a N 8200 (&ird a nazloutld
kapalina).

dobré zatékavost, samonivelaéni schopnost
vérné kopirovani jemnych detail®

vytvrzovani za b&znych teplot

neutrdalni, nekorozivni systém bez uvolfovani
tepla v pr@bé&hu vulkanizace

moznost vrstveni a kombinovdni obou typ& kau-
¢uku pfi vzajemném dokonalém spojenf

Qaaaq
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O odolnost v8¢&i trvalému pdsobeni vody, povétr-
nostnim vlivdm, slune¢nimu zdareni, ozonu

O omezend adheze k hladkému neporéznimu pod-
kladu

O separa¢ni vlastnosti v8¢i fadé neporéznich po-
vrchg véetné odlévanych pryskyfic (snadné od-
formovani)

O tepelnd odolnost pfi zachovdni pruznosti v iro-
kém rozmezi teplot

O odolnost v8¢i elektrickému oblouku a koroné
(i pfi tepelném zatizeni)

O vyborné elektroizola&ni vlastnosti

O paropropustnost vy§i nez u jinych pryZi

O odolnost vi¢i slabym kyseliném, zdsaddm, po-
l&rnim rozpoustédldm a vétsing soli

O bobtnaji v uhlovodicich - vratny proces

O vysokopevnostni typ kauuku, ktery se vyznacuje
vysokou pevnosti, pruznosti a chemickou odolnosti.
Ve srovndni s Lukoprenem N 8100 vykazuje nizsi
viskozitu a tim i
lepdi zatékavost
pasty, jeji snad-
néjsi zpracova-
telnost a rych-
lejsf odchod

bublin.

Ve srovndni s tzv. nizkopevnostnimi kaucuky vykazuijf

Lukopren N 8100 a Lukopren N 8200 zejména
vy33i taznost, vy8§f strukturni pevnost (odolnost va¢i
natrzeni), pfiznivé&j$i pomé&r mezi pevnosti v tahu a
taznosti, odolnost p¥i odlévéni organickych prysky-

fic, Zivotnost vyrobenych forem.

Lukopren N 8100 a N 8200
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Lukopren N 8100
Barva zelend (RAL 6021)
Viskozita pti 20°C (mPa.s)
(CSN 640349) >0 000
Hustota (g/cm?) 1,115
Lukopren N 8100
Katalyzator 8A 3
hm. % (g/100g)
Minimélni doba zpracova-

s 50
telnosti (min)
Odformovdni * minimdlné o4

po (hod)
Pracovni teplota (°C)

* tloustka st&ny formy /odlitku do 6 mm

+5 az +40

N 8200
#lutd (RAL 1016)

Katalyzator 8A

&ird az nazloutla
19 000 13,5

1,110 1,005

pfi 23 = 2°C, 50 £ 5 % RH
N 8200 V p¥ipadé nizké vzdugné
vlhkosti (pod 30%) se
doba provulkanizace
ptedeviim u silnych vrstev
zvyduije, povrch vulkani-
zGtu mdZe dolepovat delsi
dobu ne? obvykle. Proto
ie vhodné vlhkost vzdu-
chu zvysit napt. vodni pa-
rou nebo pfilozenim
mokré textilie na formu.

70 45

48 24

vulkanizace 48 hod za standardnich podminek (23 + 2°C, 50 =5 % RH)

Lukopren N N 8100 N 8200

p ho (MP Doba dosazeni findInich
g;r'llols;éfg y (o 2,2 1,8 parametrd je zdvisld na
( /) tloudfce vrstvy, Castecné je
Strukturni pevnost (kN.m!) 90 70 ovlivnéna i vlhkosti okol-
(CSN 62 1459 typ 2) ' ! niho prostred!.
Taznost (%) U silnosténnych od-

- 350 270 y
(CSNISO 37) litk8/vrstev s tloutkou
Tvrdost (°ShA) nad 1 cm bude doba od-
(CSN ISO 7619-1) 21 19-23 formovani/doba dosazeni

T findlnich parametrd i vice
Linedrni smrsténi . .
max. (%) 0,15 0,15 jak 48 hodin.
Tepelnd odolnost (°C) -50/+180 Y p,h’poc,:lé ry?hlého vza-

vieni zalévaného prostoru
Soutinitel tepelné se doba dosazeni kone-
vodivosti (W/m.K) 02802 nych parametrd ddle pro-
Elektrickd pevnost (kV/mm) min. 13 dluzuje.
Mé&rny odpor (Q . cm) min. 1012

(pri frekvenci 1 kHz

3 Nejprve se cely obsah baleni kaucukové pasty
promichd. Zhomogenizovand pasta se odvézi do
ptimé&feng velké, nejlépe plastové nadoby a smichd
se s doporu¢enym mnozstvim Lukopren Katalyzd-
toru 8A. Smés se dokonale rozmichd plochou stér-
kou, hlavn& na dné a po sténdch nadoby tak, aby
se katalyzator dostal rovnomérmneé do hmoty (nedo-
porucuje se provadét vriulovym michadlem pomoci
elektrické vrtacky). Zamichdni katalyzétoru je nutné
v&novat zvy$enou pozornost vzhledem ke znaéné
rozdilnosti viskozit obou slozek.

O Smés se aplikuje pomalym litim dzkym prame-
nem nebo nat{rdnim §t&tcem.

O Zpracovéni obou kaucukovych past je vzdjemné
velmi odligné, dané jejich rozdilnou viskozitou. Lu-
kopren N 8100 se vzhledem k vysoké viskozité ob-
t{Zné zpracovavd, ztizeny je i odchod bublinek. Jeho
obtiZznd zpracovatelnost je kompenzovana vynikaii-
cimi vlastnostmi vulkanizétu. Lukopren N 8200 md
niz§i viskozitu a tim tedy lepdi zatékavost pasty,
snadné&j§i promichdni's katalyzdtorem a rychlejsi od-
chod vzduchovych bublin.

Lukopren N 8100 a N 8200
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3 Pro odstran&ni vzduchovych bublinek Ize smé&s
evakuovat (vzhledem k rozpindni bublinek nutno
volit vé&t$i nddobu). Bez poutiti evakuace lze naka-
talyzovanou hmotu nechat pfed nanddenim nékolik
minut odvzdugnit nebo nandset postupné v tenkych
vrstvéch a vidy vy¢kat odchodu bublinek, pfipadné
je ostrou $pic¢kou odstranit.

O Doba zpracovatelnosti zhomogenizované pasty
s katalyzdtorem je zdvisld na davkovaném mnozstvi
katalyzatoru, minimélng viak 45 minut (dle typu
kau¢uku a mnozstvi katalyzétoru). Dobou zpracova-
telnosti je my$lena doba od zamichdanf katalyzatoru
do okamziku viditelného zvy3eni konzistence a zirdty
samorozlivovych schopnosti. Nakatalyzovany kau-
¢uk vulkanizuje za b&Znych podminek rovnomérné
v celé hmoté.

O Vzhledem k hustoté katalyzdtoru lze u malych
mnoZstvi ddvkovat mnoZstvi v gramech joko mnoz-
stvi v mililitrech (v kartonku je pfilozena plastové pi-
peta). Potfebné nasdti katalyzdtoru se provede
zmdacknutim baldnku v horni &ésti pipety. Po pouZitf
je tfeba pipetu ihned propldchnout Lukopren Od-
masfova&em (lihem, acetonem nebo benzinem).
O Mnozstvi mensi nez 0,5 ml Ize ddvkovat poctem
kapek: objem (ml) 0,1 0,2 0,3
pocet kapek 4 -5 9 13

O nedoporucuje se miseni s jinymi Lukopreny N
(kromé& vzdjemného miseni N 8100 a N 8200)
nebo s jinymi pfisadami napt. k ziskdni niz§i viskozity
O nedoporuéuje se zahfivani v préb&hu vulkani-
zace (zvy$eny vznik bublinek vlivem tvorby plynnych
zplodin, znehodnoceni katalyzétoru)

O nedoporuduje se vyssi piidavek katalyzatoru
(prestoze se docili vé&t3i rychlost vulkanizace a tim i
zkrdceni doby zpracovani, dochdzi vak k nezddou-
cimu zvétseni linedrntho smr$téni, ztizl se odchod
bublinek vzduchu ze zalévanych povrchd a vlivem
vy$§tho stupné zesiténi dochdzi k dal$§imu tvrdnutf
a kfehnutf vulkanizatu)

O nedoporucuje se nizsi piidavek katalyzétoru
(zpomaleni vulkanizace a prodlouZeni doby zpraco-
vatelnosti, pryz z8stdva mékkd az lepiva, nedovul-
kanizuje a primérni model mdze byt znehodnocen)
3 vulkanizét nelze pretirat ndt&rovymi barvami

O Lukopren Katalyzator 8A je uréen pouze pro vy-

sokopevnostni kau¢uky Lukopren N 8100 a 8200.

3 Tento krok neni v mnoha p¥ipadech nutny, do-
poruuje se viak pro dosaZzeni objemové stabilizace
a zdravotni nezdvadnosti formy a pfi pouziti vulka-
nizatu za vy$Sich teplot. Provédi se v su$drmé s vy-
ménou vzduchu postupnym pomalym zvySovdnim
teploty az na 150 °C a ponechdnim v su§érné mini-
méln& 30 minut.

O Kauduky Lukopren N maiji po zvulkanizovéni
velmi nizkou adhezi k ostatnim neporéznim materid-
[&m jako je sklo, smalt, ocel, hlinfk. Pro zlepenf pfi-
Inavosti je nutno spojované plochy upravit pfedem
specidlnimi spojovacimi prostfedky, tzv. primery Lu-
kopren Primer A nebo Lukopren Primer N. Na
odmastény a zdrsnény podklad se nandsi v tenké
vrstvé. Po zaschnuti (cca 20 minut) Ize pFistoupit
k naliti kau¢uku (viz. prospekt Pomocné pfipravky
k silikonovym tmeldm a kaucukdm).

3 PF nanddeni nové vrstvy na jiz pfedchozi zvulka-
nizovanou vrstvu kau¢uku primer nenf nutny, vrstvy
se vzajemné velmi dobfe slepf (pokud neni p8vodni
povrch znecidtén, zamastén).

3 Slepeni prasklé silikonové pryZze z Lukoprenu N
nebo jejl nalepeni na podklad se provédi jednosloz-
kovym silikonovym tmelem Lukopren S 6410, S
8280 (pfedem odmastit stykové plochy).

O PFi vyrobg forem je vhodné pottit plochy, model
a hraditka separaénim p¥pravkem Lukopren Se-
pardator (odstranit Ize omytim vodou). K separaci
se nedoporucuji pfipravky jako olej, vazelina apod,
které naruduji silikonovou pryz jiz od pocatku vulka-
nizace.

3O Pro separaci silikonové pryze (napf. kontakini
plochy silikonovych vicedilnych forem) nebo jiného
vodoodpudivého materidlu je ur¢en Lukopren Pa-
rafinovy Separdtor. Separaci je tfeba provadét
velmi d@sledné a vzdy vyckat dokonalého odpatent
rozpou$tédla. Pi separaci tenké vrstvy vulkanizatu
mdze dojit pdsobenim rozpoustédla ze separdtoru k
nabobtnéni, které zmizi po jeho odpafeni (cca 1
hod). Viz. samostatny prospekt Pomocné pfipravky
k silikonovym tmeldm a kaucukdm.

O Kaudukové pasty Lukopren N 8100 a N 8200
lze probarvovat (organickymi i anorganickymi pig-
menty) jen do urcitych barevnych odstin® v d8sledku
jiz obsazenych barevnych pigmentd. Aplikujf se nej-
lépe formou Pigmentovych past v mnozstvi 1 - 5
hm. % do kaucukové pasty pred ptidavkem kataly-
zdtoru - lze zakoupit v barvé bila, ¢ernd, zlutd,
modrd, zelend a cihlové (viz. samostatny prospekt
pro Pigmentové pasty).

3 Nezvulkanizovand kaulukovd pasta lze setfit
(textilie, papirovd utérka) a zbytky dodistit Lukopren
Odmasfovacem, acetonem, benzinem nebo Fedidly
(typu toluen, xylen). Jiz vytvrzeny kaucuk (vulkanizét)
mé nizkou adhezi k podkladu, Ize jednoduse odstra-
nit sloupnutim.

Lukopren N 8100 a N 8200
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Pfiprava modeld

O Z povrchu modelu se odstrani povrchové vady,
porézni povrchy se utésni lakovymi nétéry. Pro snad-

n&j$i odformovdni se provede separace povrchu
modelu i pomocného boxu.

Odliti formy - jednoduchy model (plastické
obrazky, mince, znaky, ornamenty)

O Model se umisti do pomocné nddoby nebo boxu
zhotoveného z hraditek. Pipravend kaucukovd
pasta se lije slabym proudem tak, aby se vyloucilo
tvofen( dal$ich vzduchovych bublinek. Tloustka stén
model® o rozméru cca 30 cm nemd byt vétsf nez 1
cm, u forem mensich model® by neméla pfesdhnout
5 - 8 mm. Formy jsou samonosné.

Odliti vicedilné formy - trojrozmérny model
O U jednodussich model8 a mensich so3ek Ize pfi-
pravit dvou nebo vicedilnou formu pouze ze siliko-
nového kau¢uku bez zpeviujictho loze. Do pomoc-
ného boxu se nalije malé mnozstvi nekatalyzované
pasty, &imz se vytvofi dno formy.

3 Po ztuhnuti dna se umisti model a z jedné polo-
viny se zaleje pastou tak, aby délici rovina vytvérela
podélny ez modelem. Kaucuk se nechd do dru-
hého dne zvulkanizovat, &mz je vytvoren prvnf dil
formy. Pred odlitim druhého dilu je mozno vytvorit
zamky formy pro jeji snadn&jsi sesazeni. K separaci
spojd kau&uk - kaucuk se pouziva Lukopren Parafi-
novy Separdtor.

Svlékaci forma z Lukoprenu N 8100

O Jednd se o tenkovrstvé formy pouze pro malé
jednoduché modely, kdy se postupn& pomoci §tétce
nandsi 3 az 5 vrstev kau¢uku (vidy po ztuhnuti pred-
chozi vrstvy) bez pouZiti textilni vyztuhy. Je nutno pa-
matovat na ndlevni otvor formy (Easto se jednd o
podstavu modelu). Po dokonalém zvulkanizovéni se
forma z modelu prosté svlékne. Pro ndsledné odlé-
vani je vét§inou nutné vytvofit i pomocné loZe.

Dvoudilnéa vrstvend forma s lozem

- slozitéjsi trojrozmérny model

3 U slozitych modeld s nerovnomérnou tloustkou
a ndroénym reliéfem se doporucuje vyroba tzv.
vrstvené vicedilné formy. Pro snadné vytvoreni délici
roviny lze pouZit modeldiskou hlinu v pomocném
boxu z hraditek. Do ni se vilaci model a vytvaruje se
vhodnd délici rovina (vét$inou je to podélny fez mo-
delem). Pro pozd&j§i presné sesazovdani se v délici
roving vymezi tzv. zamky, jak pro silikonovou formu,
tak podp&rné loze. Provede se separace. Postupné
se pomoci $tétce nandsi 3 - 5 vrstev kaucuku, vidy
po zvulkanizovdni té pfedchozi. Optimdlni tloustka
formy je 2 - 3 mm. Ndsledné&, po zvulkanizovéni po-
sledni vrstvy, se vytvo¥i loze (sddrové, polyuretanové
apod.) ke zpevnéni formy.

O Poté se pomocny box rozebere, model spolu
sformou i lozem se uvolni z modela¥ské hliny
a umisti do nové sesazeného boxu z hraditek. Stej-
nym postupem se vytvoli druhy dil formy a loZe. Zde
ie velmi doleZitd dokonald separace spoje silikon-
silikon, G&innym separdtorem je pouze Lukopren
Parafinovy Separdtor.

Doba odformovéni a nasledného odlévani
0 Odformovani a vyjmuti modelu doporuéujeme
az po 24 - 48 hodindch vulkanizace, u silngjsich
forem i po del§i dobé.

O Nésledné odlévani ve formé je vhodné provadét
nejd¥ive po 48 hodinéch.

Vice v Technologickém postupu Lukopren N
nebo se obrafte na vyrobce X ofts@lucebni.cz.

O Lukopren N 8100 a N 8200 - kartonek (900 g
pasty + 40 g Lukopren Katalyzétor 8A + pipeta);
kbelik 5 kg (katalyzator neni sou&dsti balen)

3 Lukopren Katalyzator 8A - lahvicka 200 g

3 Lukopren N 8100 a N 8200 - 9 mésicd od data
vyroby v p&vodnich uzavfenych obalech do +30 °C.
Vyrobek v plastovych obalech Ize skladovat max. ve
2 vrstvach. P¥ed upotfebenim fddné promichat.

3O Lukopren Katalyzator 8A - 12 mésicd od data
vyroby v p&vodnich uzavienych obalech do +30 °C.
Obal je tfeba uchovévat stdle t&sné uzavieny, aby
nedochdzelo ke kontaktu katalyzétoru se vzdusnou
vlhkosti.

3 Pro Lukopren N 8100 a N 8200 je na vyz4déni
k dispozici bezpeénostni list.

a Silikonova pryz, vznikld dokonalym zvulkanizo-
vanim pasty s katalyzdtorem, je fyziologicky inertn.
O Lukopren Katalyzétor 8A je klasifikovan jako ne-
bezpecny chemicky pfipravek. Pfed pouZzitim si do-
kladng& prectéte etiketu a bezpecnostni list a fidte se
tam uvedenymi pokyny.

O Lukoprenu N 8100 a 8200 - vyprdzdnény obal
lze likvidovat spole¢né s komundlnim odpadem
piip. recyklovat jako druhotnou surovinu. Nespotre-
bované zbytky vyrobku Ize po provedené vulkanizaci
(pfidanim katalyzétoru) likvidovat spole¢né s komu-
nélnim odpadem. V p8vodnim pastovitém stavu je
moznd likvidace pouze jako nebezpedny odpad.

O Lukopren Katalyzator 8A - obaly se zbytky pfi-
pravku a nespotfebované zbytky se likviduji jako ne-
bezpecny odpad. Obaly prosté ptipravku je moiné
recyklovat nebo likvidovat jako komunalni odpad.

Tento prospekt obsahuje nezdvazné ddaje, které jsou pro zékaznika informativni. Uvedené typy aplikaci nejsou zcela vycer-
pavajici. V pfipadé pochybnosti nebo nejasnosti se obrafte na Oddéleni obchodné-technickych sluzeb Lucebnich zdvodd

a.s. Kolin, @ 321 741 351-2 X ots@lucebni.cz. Pfedchozi vydani timto pozbyvaiji platnost.
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LUKOPREN N 8100 a N 8200

Silikonové formovaci a zalévaci materidly Luko-
pren N 8100 a 8200 jsou dvouslozkové kau&uky
kondenza&niho typu vytvrzovani. Po smichéni kau-
¢ukové pasty s Lukopren Katalyzatorem 8A do-
chazi b&hem né&kolika hodin za normdlni teploty
k vulkanizaci v celé hmot& za tvorby silikonové
pryze, kterd se vyznaluje vybornymi mechanickymi
vlastnostmi, vysokou odolnosti a vynikajici schop-
nosti kopirovéni jemnych detaild.

O pro vyrobu ndro¢nych, dokonale separuijicich
pruznych forem, kde je vyZadovdna zvl&stg vy-
sokd odolnost v8¢& mechanickému i chemic-
kému poskozeni

0 formy pro odlévani syntetickych pryskyfic (epoxi-
dovych, polyuretanovych, akryldtovych a polyes-
terovych), umélého kamene, betonu, ale i sédry
a vosku

O pro vyrobu pruznych, vysoce odolnych kau&uko-
vych dilcd, podloZek, t&sn&ni na miru a separaé-
nich vrstev

O pro ochranné zalévéni elektrosoucdstek

O joko protivibra¢ni a tlumici materidl

O vysokopevnostni typ kaucuku se zvydenou visko-
zitou (obtiZn&jsi zpracovatelnosti) vhodny k vyrobé
ndro¢né ¢lenitych forem a odlitkd s vysokou odol-
nosti v&&i mechanickému a chemickému pogkozenti.
Silikonové
pryz se po
zvulkanizovani
vyznacuje nej-
vy8§i  tahovou
a  strukturni
pevnosti a
pruznosti  ze
viech  Luko-
prend N.

sifujici pripravek pro dvouslozkové silikonové kau-
guky Lukopren N 8100 a N 8200 (&ird a nazloutld
kapalina).

dobré zatékavost, samonivelaéni schopnost
vérné kopirovani jemnych detail®

vytvrzovani za b&znych teplot

neutrdalni, nekorozivni systém bez uvolfovani
tepla v pr@bé&hu vulkanizace

moznost vrstveni a kombinovdni obou typ& kau-
¢uku pfi vzajemném dokonalém spojenf

Qaaaq

Q

O odolnost v8¢&i trvalému pdsobeni vody, povétr-
nostnim vlivdm, slune¢nimu zdareni, ozonu

O omezend adheze k hladkému neporéznimu pod-
kladu

O separa¢ni vlastnosti v8¢i fadé neporéznich po-
vrchg véetné odlévanych pryskyfic (snadné od-
formovani)

O tepelnd odolnost pfi zachovdni pruznosti v iro-
kém rozmezi teplot

O odolnost v8¢i elektrickému oblouku a koroné
(i pfi tepelném zatizeni)

O vyborné elektroizola&ni vlastnosti

O paropropustnost vy§i nez u jinych pryZi

O odolnost vi¢i slabym kyseliném, zdsaddm, po-
l&rnim rozpoustédldm a vétsing soli

O bobtnaji v uhlovodicich - vratny proces

O vysokopevnostni typ kauuku, ktery se vyznacuje
vysokou pevnosti, pruznosti a chemickou odolnosti.
Ve srovndni s Lukoprenem N 8100 vykazuje nizsi
viskozitu a tim i
lepdi zatékavost
pasty, jeji snad-
néjsi zpracova-
telnost a rych-
lejsf odchod

bublin.

Ve srovndni s tzv. nizkopevnostnimi kaucuky vykazuijf

Lukopren N 8100 a Lukopren N 8200 zejména
vy33i taznost, vy8§f strukturni pevnost (odolnost va¢i
natrzeni), pfiznivé&j$i pomé&r mezi pevnosti v tahu a
taznosti, odolnost p¥i odlévéni organickych prysky-

fic, Zivotnost vyrobenych forem.

Lukopren N 8100 a N 8200
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Lukopren N 8100
Barva zelend (RAL 6021)
Viskozita pti 20°C (mPa.s)
(CSN 640349) >0 000
Hustota (g/cm?) 1,115
Lukopren N 8100
Katalyzator 8A 3
hm. % (g/100g)
Minimélni doba zpracova-

s 50
telnosti (min)
Odformovdni * minimdlné o4

po (hod)
Pracovni teplota (°C)

* tloustka st&ny formy /odlitku do 6 mm

+5 az +40

N 8200
#lutd (RAL 1016)

Katalyzator 8A

&ird az nazloutla
19 000 13,5

1,110 1,005

pfi 23 = 2°C, 50 £ 5 % RH
N 8200 V p¥ipadé nizké vzdugné
vlhkosti (pod 30%) se
doba provulkanizace
ptedeviim u silnych vrstev
zvyduije, povrch vulkani-
zGtu mdZe dolepovat delsi
dobu ne? obvykle. Proto
ie vhodné vlhkost vzdu-
chu zvysit napt. vodni pa-
rou nebo pfilozenim
mokré textilie na formu.

70 45

48 24

vulkanizace 48 hod za standardnich podminek (23 + 2°C, 50 =5 % RH)

Lukopren N N 8100 N 8200

p ho (MP Doba dosazeni findInich
g;r'llols;éfg y (o 2,2 1,8 parametrd je zdvisld na
( /) tloudfce vrstvy, Castecné je
Strukturni pevnost (kN.m!) 90 70 ovlivnéna i vlhkosti okol-
(CSN 62 1459 typ 2) ' ! niho prostred!.
Taznost (%) U silnosténnych od-

- 350 270 y
(CSNISO 37) litk8/vrstev s tloutkou
Tvrdost (°ShA) nad 1 cm bude doba od-
(CSN ISO 7619-1) 21 19-23 formovani/doba dosazeni

T findlnich parametrd i vice
Linedrni smrsténi . .
max. (%) 0,15 0,15 jak 48 hodin.
Tepelnd odolnost (°C) -50/+180 Y p,h’poc,:lé ry?hlého vza-

vieni zalévaného prostoru
Soutinitel tepelné se doba dosazeni kone-
vodivosti (W/m.K) 02802 nych parametrd ddle pro-
Elektrickd pevnost (kV/mm) min. 13 dluzuje.
Mé&rny odpor (Q . cm) min. 1012

(pri frekvenci 1 kHz

3 Nejprve se cely obsah baleni kaucukové pasty
promichd. Zhomogenizovand pasta se odvézi do
ptimé&feng velké, nejlépe plastové nadoby a smichd
se s doporu¢enym mnozstvim Lukopren Katalyzd-
toru 8A. Smés se dokonale rozmichd plochou stér-
kou, hlavn& na dné a po sténdch nadoby tak, aby
se katalyzator dostal rovnomérmneé do hmoty (nedo-
porucuje se provadét vriulovym michadlem pomoci
elektrické vrtacky). Zamichdni katalyzétoru je nutné
v&novat zvy$enou pozornost vzhledem ke znaéné
rozdilnosti viskozit obou slozek.

O Smés se aplikuje pomalym litim dzkym prame-
nem nebo nat{rdnim §t&tcem.

O Zpracovéni obou kaucukovych past je vzdjemné
velmi odligné, dané jejich rozdilnou viskozitou. Lu-
kopren N 8100 se vzhledem k vysoké viskozité ob-
t{Zné zpracovavd, ztizeny je i odchod bublinek. Jeho
obtiZznd zpracovatelnost je kompenzovana vynikaii-
cimi vlastnostmi vulkanizétu. Lukopren N 8200 md
niz§i viskozitu a tim tedy lepdi zatékavost pasty,
snadné&j§i promichdni's katalyzdtorem a rychlejsi od-
chod vzduchovych bublin.

Lukopren N 8100 a N 8200
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3 Pro odstran&ni vzduchovych bublinek Ize smé&s
evakuovat (vzhledem k rozpindni bublinek nutno
volit vé&t$i nddobu). Bez poutiti evakuace lze naka-
talyzovanou hmotu nechat pfed nanddenim nékolik
minut odvzdugnit nebo nandset postupné v tenkych
vrstvéch a vidy vy¢kat odchodu bublinek, pfipadné
je ostrou $pic¢kou odstranit.

O Doba zpracovatelnosti zhomogenizované pasty
s katalyzdtorem je zdvisld na davkovaném mnozstvi
katalyzatoru, minimélng viak 45 minut (dle typu
kau¢uku a mnozstvi katalyzétoru). Dobou zpracova-
telnosti je my$lena doba od zamichdanf katalyzatoru
do okamziku viditelného zvy3eni konzistence a zirdty
samorozlivovych schopnosti. Nakatalyzovany kau-
¢uk vulkanizuje za b&Znych podminek rovnomérné
v celé hmoté.

O Vzhledem k hustoté katalyzdtoru lze u malych
mnoZstvi ddvkovat mnoZstvi v gramech joko mnoz-
stvi v mililitrech (v kartonku je pfilozena plastové pi-
peta). Potfebné nasdti katalyzdtoru se provede
zmdacknutim baldnku v horni &ésti pipety. Po pouZitf
je tfeba pipetu ihned propldchnout Lukopren Od-
masfova&em (lihem, acetonem nebo benzinem).
O Mnozstvi mensi nez 0,5 ml Ize ddvkovat poctem
kapek: objem (ml) 0,1 0,2 0,3
pocet kapek 4 -5 9 13

O nedoporucuje se miseni s jinymi Lukopreny N
(kromé& vzdjemného miseni N 8100 a N 8200)
nebo s jinymi pfisadami napt. k ziskdni niz§i viskozity
O nedoporuéuje se zahfivani v préb&hu vulkani-
zace (zvy$eny vznik bublinek vlivem tvorby plynnych
zplodin, znehodnoceni katalyzétoru)

O nedoporuduje se vyssi piidavek katalyzatoru
(prestoze se docili vé&t3i rychlost vulkanizace a tim i
zkrdceni doby zpracovani, dochdzi vak k nezddou-
cimu zvétseni linedrntho smr$téni, ztizl se odchod
bublinek vzduchu ze zalévanych povrchd a vlivem
vy$§tho stupné zesiténi dochdzi k dal$§imu tvrdnutf
a kfehnutf vulkanizatu)

O nedoporucuje se nizsi piidavek katalyzétoru
(zpomaleni vulkanizace a prodlouZeni doby zpraco-
vatelnosti, pryz z8stdva mékkd az lepiva, nedovul-
kanizuje a primérni model mdze byt znehodnocen)
3 vulkanizét nelze pretirat ndt&rovymi barvami

O Lukopren Katalyzator 8A je uréen pouze pro vy-

sokopevnostni kau¢uky Lukopren N 8100 a 8200.

3 Tento krok neni v mnoha p¥ipadech nutny, do-
poruuje se viak pro dosaZzeni objemové stabilizace
a zdravotni nezdvadnosti formy a pfi pouziti vulka-
nizatu za vy$Sich teplot. Provédi se v su$drmé s vy-
ménou vzduchu postupnym pomalym zvySovdnim
teploty az na 150 °C a ponechdnim v su§érné mini-
méln& 30 minut.

O Kauduky Lukopren N maiji po zvulkanizovéni
velmi nizkou adhezi k ostatnim neporéznim materid-
[&m jako je sklo, smalt, ocel, hlinfk. Pro zlepenf pfi-
Inavosti je nutno spojované plochy upravit pfedem
specidlnimi spojovacimi prostfedky, tzv. primery Lu-
kopren Primer A nebo Lukopren Primer N. Na
odmastény a zdrsnény podklad se nandsi v tenké
vrstvé. Po zaschnuti (cca 20 minut) Ize pFistoupit
k naliti kau¢uku (viz. prospekt Pomocné pfipravky
k silikonovym tmeldm a kaucukdm).

3 PF nanddeni nové vrstvy na jiz pfedchozi zvulka-
nizovanou vrstvu kau¢uku primer nenf nutny, vrstvy
se vzajemné velmi dobfe slepf (pokud neni p8vodni
povrch znecidtén, zamastén).

3 Slepeni prasklé silikonové pryZze z Lukoprenu N
nebo jejl nalepeni na podklad se provédi jednosloz-
kovym silikonovym tmelem Lukopren S 6410, S
8280 (pfedem odmastit stykové plochy).

O PFi vyrobg forem je vhodné pottit plochy, model
a hraditka separaénim p¥pravkem Lukopren Se-
pardator (odstranit Ize omytim vodou). K separaci
se nedoporucuji pfipravky jako olej, vazelina apod,
které naruduji silikonovou pryz jiz od pocatku vulka-
nizace.

3O Pro separaci silikonové pryze (napf. kontakini
plochy silikonovych vicedilnych forem) nebo jiného
vodoodpudivého materidlu je ur¢en Lukopren Pa-
rafinovy Separdtor. Separaci je tfeba provadét
velmi d@sledné a vzdy vyckat dokonalého odpatent
rozpou$tédla. Pi separaci tenké vrstvy vulkanizatu
mdze dojit pdsobenim rozpoustédla ze separdtoru k
nabobtnéni, které zmizi po jeho odpafeni (cca 1
hod). Viz. samostatny prospekt Pomocné pfipravky
k silikonovym tmeldm a kaucukdm.

O Kaudukové pasty Lukopren N 8100 a N 8200
lze probarvovat (organickymi i anorganickymi pig-
menty) jen do urcitych barevnych odstin® v d8sledku
jiz obsazenych barevnych pigmentd. Aplikujf se nej-
lépe formou Pigmentovych past v mnozstvi 1 - 5
hm. % do kaucukové pasty pred ptidavkem kataly-
zdtoru - lze zakoupit v barvé bila, ¢ernd, zlutd,
modrd, zelend a cihlové (viz. samostatny prospekt
pro Pigmentové pasty).

3 Nezvulkanizovand kaulukovd pasta lze setfit
(textilie, papirovd utérka) a zbytky dodistit Lukopren
Odmasfovacem, acetonem, benzinem nebo Fedidly
(typu toluen, xylen). Jiz vytvrzeny kaucuk (vulkanizét)
mé nizkou adhezi k podkladu, Ize jednoduse odstra-
nit sloupnutim.

Lukopren N 8100 a N 8200
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Pfiprava modeld

O Z povrchu modelu se odstrani povrchové vady,
porézni povrchy se utésni lakovymi nétéry. Pro snad-

n&j$i odformovdni se provede separace povrchu
modelu i pomocného boxu.

Odliti formy - jednoduchy model (plastické
obrazky, mince, znaky, ornamenty)

O Model se umisti do pomocné nddoby nebo boxu
zhotoveného z hraditek. Pipravend kaucukovd
pasta se lije slabym proudem tak, aby se vyloucilo
tvofen( dal$ich vzduchovych bublinek. Tloustka stén
model® o rozméru cca 30 cm nemd byt vétsf nez 1
cm, u forem mensich model® by neméla pfesdhnout
5 - 8 mm. Formy jsou samonosné.

Odliti vicedilné formy - trojrozmérny model
O U jednodussich model8 a mensich so3ek Ize pfi-
pravit dvou nebo vicedilnou formu pouze ze siliko-
nového kau¢uku bez zpeviujictho loze. Do pomoc-
ného boxu se nalije malé mnozstvi nekatalyzované
pasty, &imz se vytvofi dno formy.

3 Po ztuhnuti dna se umisti model a z jedné polo-
viny se zaleje pastou tak, aby délici rovina vytvérela
podélny ez modelem. Kaucuk se nechd do dru-
hého dne zvulkanizovat, &mz je vytvoren prvnf dil
formy. Pred odlitim druhého dilu je mozno vytvorit
zamky formy pro jeji snadn&jsi sesazeni. K separaci
spojd kau&uk - kaucuk se pouziva Lukopren Parafi-
novy Separdtor.

Svlékaci forma z Lukoprenu N 8100

O Jednd se o tenkovrstvé formy pouze pro malé
jednoduché modely, kdy se postupn& pomoci §tétce
nandsi 3 az 5 vrstev kau¢uku (vidy po ztuhnuti pred-
chozi vrstvy) bez pouZiti textilni vyztuhy. Je nutno pa-
matovat na ndlevni otvor formy (Easto se jednd o
podstavu modelu). Po dokonalém zvulkanizovéni se
forma z modelu prosté svlékne. Pro ndsledné odlé-
vani je vét§inou nutné vytvofit i pomocné loZe.

Dvoudilnéa vrstvend forma s lozem

- slozitéjsi trojrozmérny model

3 U slozitych modeld s nerovnomérnou tloustkou
a ndroénym reliéfem se doporucuje vyroba tzv.
vrstvené vicedilné formy. Pro snadné vytvoreni délici
roviny lze pouZit modeldiskou hlinu v pomocném
boxu z hraditek. Do ni se vilaci model a vytvaruje se
vhodnd délici rovina (vét$inou je to podélny fez mo-
delem). Pro pozd&j§i presné sesazovdani se v délici
roving vymezi tzv. zamky, jak pro silikonovou formu,
tak podp&rné loze. Provede se separace. Postupné
se pomoci $tétce nandsi 3 - 5 vrstev kaucuku, vidy
po zvulkanizovdni té pfedchozi. Optimdlni tloustka
formy je 2 - 3 mm. Ndsledné&, po zvulkanizovéni po-
sledni vrstvy, se vytvo¥i loze (sddrové, polyuretanové
apod.) ke zpevnéni formy.

O Poté se pomocny box rozebere, model spolu
sformou i lozem se uvolni z modela¥ské hliny
a umisti do nové sesazeného boxu z hraditek. Stej-
nym postupem se vytvoli druhy dil formy a loZe. Zde
ie velmi doleZitd dokonald separace spoje silikon-
silikon, G&innym separdtorem je pouze Lukopren
Parafinovy Separdtor.

Doba odformovéni a nasledného odlévani
0 Odformovani a vyjmuti modelu doporuéujeme
az po 24 - 48 hodindch vulkanizace, u silngjsich
forem i po del§i dobé.

O Nésledné odlévani ve formé je vhodné provadét
nejd¥ive po 48 hodinéch.

Vice v Technologickém postupu Lukopren N
nebo se obrafte na vyrobce X ofts@lucebni.cz.

O Lukopren N 8100 a N 8200 - kartonek (900 g
pasty + 40 g Lukopren Katalyzétor 8A + pipeta);
kbelik 5 kg (katalyzator neni sou&dsti balen)

3 Lukopren Katalyzator 8A - lahvicka 200 g

3 Lukopren N 8100 a N 8200 - 9 mésicd od data
vyroby v p&vodnich uzavfenych obalech do +30 °C.
Vyrobek v plastovych obalech Ize skladovat max. ve
2 vrstvach. P¥ed upotfebenim fddné promichat.

3O Lukopren Katalyzator 8A - 12 mésicd od data
vyroby v p&vodnich uzavienych obalech do +30 °C.
Obal je tfeba uchovévat stdle t&sné uzavieny, aby
nedochdzelo ke kontaktu katalyzétoru se vzdusnou
vlhkosti.

3 Pro Lukopren N 8100 a N 8200 je na vyz4déni
k dispozici bezpeénostni list.

a Silikonova pryz, vznikld dokonalym zvulkanizo-
vanim pasty s katalyzdtorem, je fyziologicky inertn.
O Lukopren Katalyzétor 8A je klasifikovan jako ne-
bezpecny chemicky pfipravek. Pfed pouZzitim si do-
kladng& prectéte etiketu a bezpecnostni list a fidte se
tam uvedenymi pokyny.

O Lukoprenu N 8100 a 8200 - vyprdzdnény obal
lze likvidovat spole¢né s komundlnim odpadem
piip. recyklovat jako druhotnou surovinu. Nespotre-
bované zbytky vyrobku Ize po provedené vulkanizaci
(pfidanim katalyzétoru) likvidovat spole¢né s komu-
nélnim odpadem. V p8vodnim pastovitém stavu je
moznd likvidace pouze jako nebezpedny odpad.

O Lukopren Katalyzator 8A - obaly se zbytky pfi-
pravku a nespotfebované zbytky se likviduji jako ne-
bezpecny odpad. Obaly prosté ptipravku je moiné
recyklovat nebo likvidovat jako komunalni odpad.

Tento prospekt obsahuje nezdvazné ddaje, které jsou pro zékaznika informativni. Uvedené typy aplikaci nejsou zcela vycer-
pavajici. V pfipadé pochybnosti nebo nejasnosti se obrafte na Oddéleni obchodné-technickych sluzeb Lucebnich zdvodd

a.s. Kolin, @ 321 741 351-2 X ots@lucebni.cz. Pfedchozi vydani timto pozbyvaiji platnost.
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LUKOPREN N 8100 a N 8200

Silikonové formovaci a zalévaci materidly Luko-
pren N 8100 a 8200 jsou dvouslozkové kau&uky
kondenza&niho typu vytvrzovani. Po smichéni kau-
¢ukové pasty s Lukopren Katalyzatorem 8A do-
chazi b&hem né&kolika hodin za normdlni teploty
k vulkanizaci v celé hmot& za tvorby silikonové
pryze, kterd se vyznaluje vybornymi mechanickymi
vlastnostmi, vysokou odolnosti a vynikajici schop-
nosti kopirovéni jemnych detaild.

O pro vyrobu ndro¢nych, dokonale separuijicich
pruznych forem, kde je vyZadovdna zvl&stg vy-
sokd odolnost v8¢& mechanickému i chemic-
kému poskozeni

0 formy pro odlévani syntetickych pryskyfic (epoxi-
dovych, polyuretanovych, akryldtovych a polyes-
terovych), umélého kamene, betonu, ale i sédry
a vosku

O pro vyrobu pruznych, vysoce odolnych kau&uko-
vych dilcd, podloZek, t&sn&ni na miru a separaé-
nich vrstev

O pro ochranné zalévéni elektrosoucdstek

O joko protivibra¢ni a tlumici materidl

O vysokopevnostni typ kaucuku se zvydenou visko-
zitou (obtiZn&jsi zpracovatelnosti) vhodny k vyrobé
ndro¢né ¢lenitych forem a odlitkd s vysokou odol-
nosti v&&i mechanickému a chemickému pogkozenti.
Silikonové
pryz se po
zvulkanizovani
vyznacuje nej-
vy8§i  tahovou
a  strukturni
pevnosti a
pruznosti  ze
viech  Luko-
prend N.

sifujici pripravek pro dvouslozkové silikonové kau-
guky Lukopren N 8100 a N 8200 (&ird a nazloutld
kapalina).

dobré zatékavost, samonivelaéni schopnost
vérné kopirovani jemnych detail®

vytvrzovani za b&znych teplot

neutrdalni, nekorozivni systém bez uvolfovani
tepla v pr@bé&hu vulkanizace

moznost vrstveni a kombinovdni obou typ& kau-
¢uku pfi vzajemném dokonalém spojenf

Qaaaq

Q

O odolnost v8¢&i trvalému pdsobeni vody, povétr-
nostnim vlivdm, slune¢nimu zdareni, ozonu

O omezend adheze k hladkému neporéznimu pod-
kladu

O separa¢ni vlastnosti v8¢i fadé neporéznich po-
vrchg véetné odlévanych pryskyfic (snadné od-
formovani)

O tepelnd odolnost pfi zachovdni pruznosti v iro-
kém rozmezi teplot

O odolnost v8¢i elektrickému oblouku a koroné
(i pfi tepelném zatizeni)

O vyborné elektroizola&ni vlastnosti

O paropropustnost vy§i nez u jinych pryZi

O odolnost vi¢i slabym kyseliném, zdsaddm, po-
l&rnim rozpoustédldm a vétsing soli

O bobtnaji v uhlovodicich - vratny proces

O vysokopevnostni typ kauuku, ktery se vyznacuje
vysokou pevnosti, pruznosti a chemickou odolnosti.
Ve srovndni s Lukoprenem N 8100 vykazuje nizsi
viskozitu a tim i
lepdi zatékavost
pasty, jeji snad-
néjsi zpracova-
telnost a rych-
lejsf odchod

bublin.

Ve srovndni s tzv. nizkopevnostnimi kaucuky vykazuijf

Lukopren N 8100 a Lukopren N 8200 zejména
vy33i taznost, vy8§f strukturni pevnost (odolnost va¢i
natrzeni), pfiznivé&j$i pomé&r mezi pevnosti v tahu a
taznosti, odolnost p¥i odlévéni organickych prysky-

fic, Zivotnost vyrobenych forem.

Lukopren N 8100 a N 8200
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Lukopren N 8100
Barva zelend (RAL 6021)
Viskozita pti 20°C (mPa.s)
(CSN 640349) >0 000
Hustota (g/cm?) 1,115
Lukopren N 8100
Katalyzator 8A 3
hm. % (g/100g)
Minimélni doba zpracova-

s 50
telnosti (min)
Odformovdni * minimdlné o4

po (hod)
Pracovni teplota (°C)

* tloustka st&ny formy /odlitku do 6 mm

+5 az +40

N 8200
#lutd (RAL 1016)

Katalyzator 8A

&ird az nazloutla
19 000 13,5

1,110 1,005

pfi 23 = 2°C, 50 £ 5 % RH
N 8200 V p¥ipadé nizké vzdugné
vlhkosti (pod 30%) se
doba provulkanizace
ptedeviim u silnych vrstev
zvyduije, povrch vulkani-
zGtu mdZe dolepovat delsi
dobu ne? obvykle. Proto
ie vhodné vlhkost vzdu-
chu zvysit napt. vodni pa-
rou nebo pfilozenim
mokré textilie na formu.

70 45

48 24

vulkanizace 48 hod za standardnich podminek (23 + 2°C, 50 =5 % RH)

Lukopren N N 8100 N 8200

p ho (MP Doba dosazeni findInich
g;r'llols;éfg y (o 2,2 1,8 parametrd je zdvisld na
( /) tloudfce vrstvy, Castecné je
Strukturni pevnost (kN.m!) 90 70 ovlivnéna i vlhkosti okol-
(CSN 62 1459 typ 2) ' ! niho prostred!.
Taznost (%) U silnosténnych od-

- 350 270 y
(CSNISO 37) litk8/vrstev s tloutkou
Tvrdost (°ShA) nad 1 cm bude doba od-
(CSN ISO 7619-1) 21 19-23 formovani/doba dosazeni

T findlnich parametrd i vice
Linedrni smrsténi . .
max. (%) 0,15 0,15 jak 48 hodin.
Tepelnd odolnost (°C) -50/+180 Y p,h’poc,:lé ry?hlého vza-

vieni zalévaného prostoru
Soutinitel tepelné se doba dosazeni kone-
vodivosti (W/m.K) 02802 nych parametrd ddle pro-
Elektrickd pevnost (kV/mm) min. 13 dluzuje.
Mé&rny odpor (Q . cm) min. 1012

(pri frekvenci 1 kHz

3 Nejprve se cely obsah baleni kaucukové pasty
promichd. Zhomogenizovand pasta se odvézi do
ptimé&feng velké, nejlépe plastové nadoby a smichd
se s doporu¢enym mnozstvim Lukopren Katalyzd-
toru 8A. Smés se dokonale rozmichd plochou stér-
kou, hlavn& na dné a po sténdch nadoby tak, aby
se katalyzator dostal rovnomérmneé do hmoty (nedo-
porucuje se provadét vriulovym michadlem pomoci
elektrické vrtacky). Zamichdni katalyzétoru je nutné
v&novat zvy$enou pozornost vzhledem ke znaéné
rozdilnosti viskozit obou slozek.

O Smés se aplikuje pomalym litim dzkym prame-
nem nebo nat{rdnim §t&tcem.

O Zpracovéni obou kaucukovych past je vzdjemné
velmi odligné, dané jejich rozdilnou viskozitou. Lu-
kopren N 8100 se vzhledem k vysoké viskozité ob-
t{Zné zpracovavd, ztizeny je i odchod bublinek. Jeho
obtiZznd zpracovatelnost je kompenzovana vynikaii-
cimi vlastnostmi vulkanizétu. Lukopren N 8200 md
niz§i viskozitu a tim tedy lepdi zatékavost pasty,
snadné&j§i promichdni's katalyzdtorem a rychlejsi od-
chod vzduchovych bublin.

Lukopren N 8100 a N 8200
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3 Pro odstran&ni vzduchovych bublinek Ize smé&s
evakuovat (vzhledem k rozpindni bublinek nutno
volit vé&t$i nddobu). Bez poutiti evakuace lze naka-
talyzovanou hmotu nechat pfed nanddenim nékolik
minut odvzdugnit nebo nandset postupné v tenkych
vrstvéch a vidy vy¢kat odchodu bublinek, pfipadné
je ostrou $pic¢kou odstranit.

O Doba zpracovatelnosti zhomogenizované pasty
s katalyzdtorem je zdvisld na davkovaném mnozstvi
katalyzatoru, minimélng viak 45 minut (dle typu
kau¢uku a mnozstvi katalyzétoru). Dobou zpracova-
telnosti je my$lena doba od zamichdanf katalyzatoru
do okamziku viditelného zvy3eni konzistence a zirdty
samorozlivovych schopnosti. Nakatalyzovany kau-
¢uk vulkanizuje za b&Znych podminek rovnomérné
v celé hmoté.

O Vzhledem k hustoté katalyzdtoru lze u malych
mnoZstvi ddvkovat mnoZstvi v gramech joko mnoz-
stvi v mililitrech (v kartonku je pfilozena plastové pi-
peta). Potfebné nasdti katalyzdtoru se provede
zmdacknutim baldnku v horni &ésti pipety. Po pouZitf
je tfeba pipetu ihned propldchnout Lukopren Od-
masfova&em (lihem, acetonem nebo benzinem).
O Mnozstvi mensi nez 0,5 ml Ize ddvkovat poctem
kapek: objem (ml) 0,1 0,2 0,3
pocet kapek 4 -5 9 13

O nedoporucuje se miseni s jinymi Lukopreny N
(kromé& vzdjemného miseni N 8100 a N 8200)
nebo s jinymi pfisadami napt. k ziskdni niz§i viskozity
O nedoporuéuje se zahfivani v préb&hu vulkani-
zace (zvy$eny vznik bublinek vlivem tvorby plynnych
zplodin, znehodnoceni katalyzétoru)

O nedoporuduje se vyssi piidavek katalyzatoru
(prestoze se docili vé&t3i rychlost vulkanizace a tim i
zkrdceni doby zpracovani, dochdzi vak k nezddou-
cimu zvétseni linedrntho smr$téni, ztizl se odchod
bublinek vzduchu ze zalévanych povrchd a vlivem
vy$§tho stupné zesiténi dochdzi k dal$§imu tvrdnutf
a kfehnutf vulkanizatu)

O nedoporucuje se nizsi piidavek katalyzétoru
(zpomaleni vulkanizace a prodlouZeni doby zpraco-
vatelnosti, pryz z8stdva mékkd az lepiva, nedovul-
kanizuje a primérni model mdze byt znehodnocen)
3 vulkanizét nelze pretirat ndt&rovymi barvami

O Lukopren Katalyzator 8A je uréen pouze pro vy-

sokopevnostni kau¢uky Lukopren N 8100 a 8200.

3 Tento krok neni v mnoha p¥ipadech nutny, do-
poruuje se viak pro dosaZzeni objemové stabilizace
a zdravotni nezdvadnosti formy a pfi pouziti vulka-
nizatu za vy$Sich teplot. Provédi se v su$drmé s vy-
ménou vzduchu postupnym pomalym zvySovdnim
teploty az na 150 °C a ponechdnim v su§érné mini-
méln& 30 minut.

O Kauduky Lukopren N maiji po zvulkanizovéni
velmi nizkou adhezi k ostatnim neporéznim materid-
[&m jako je sklo, smalt, ocel, hlinfk. Pro zlepenf pfi-
Inavosti je nutno spojované plochy upravit pfedem
specidlnimi spojovacimi prostfedky, tzv. primery Lu-
kopren Primer A nebo Lukopren Primer N. Na
odmastény a zdrsnény podklad se nandsi v tenké
vrstvé. Po zaschnuti (cca 20 minut) Ize pFistoupit
k naliti kau¢uku (viz. prospekt Pomocné pfipravky
k silikonovym tmeldm a kaucukdm).

3 PF nanddeni nové vrstvy na jiz pfedchozi zvulka-
nizovanou vrstvu kau¢uku primer nenf nutny, vrstvy
se vzajemné velmi dobfe slepf (pokud neni p8vodni
povrch znecidtén, zamastén).

3 Slepeni prasklé silikonové pryZze z Lukoprenu N
nebo jejl nalepeni na podklad se provédi jednosloz-
kovym silikonovym tmelem Lukopren S 6410, S
8280 (pfedem odmastit stykové plochy).

O PFi vyrobg forem je vhodné pottit plochy, model
a hraditka separaénim p¥pravkem Lukopren Se-
pardator (odstranit Ize omytim vodou). K separaci
se nedoporucuji pfipravky jako olej, vazelina apod,
které naruduji silikonovou pryz jiz od pocatku vulka-
nizace.

3O Pro separaci silikonové pryze (napf. kontakini
plochy silikonovych vicedilnych forem) nebo jiného
vodoodpudivého materidlu je ur¢en Lukopren Pa-
rafinovy Separdtor. Separaci je tfeba provadét
velmi d@sledné a vzdy vyckat dokonalého odpatent
rozpou$tédla. Pi separaci tenké vrstvy vulkanizatu
mdze dojit pdsobenim rozpoustédla ze separdtoru k
nabobtnéni, které zmizi po jeho odpafeni (cca 1
hod). Viz. samostatny prospekt Pomocné pfipravky
k silikonovym tmeldm a kaucukdm.

O Kaudukové pasty Lukopren N 8100 a N 8200
lze probarvovat (organickymi i anorganickymi pig-
menty) jen do urcitych barevnych odstin® v d8sledku
jiz obsazenych barevnych pigmentd. Aplikujf se nej-
lépe formou Pigmentovych past v mnozstvi 1 - 5
hm. % do kaucukové pasty pred ptidavkem kataly-
zdtoru - lze zakoupit v barvé bila, ¢ernd, zlutd,
modrd, zelend a cihlové (viz. samostatny prospekt
pro Pigmentové pasty).

3 Nezvulkanizovand kaulukovd pasta lze setfit
(textilie, papirovd utérka) a zbytky dodistit Lukopren
Odmasfovacem, acetonem, benzinem nebo Fedidly
(typu toluen, xylen). Jiz vytvrzeny kaucuk (vulkanizét)
mé nizkou adhezi k podkladu, Ize jednoduse odstra-
nit sloupnutim.

Lukopren N 8100 a N 8200
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Pfiprava modeld

O Z povrchu modelu se odstrani povrchové vady,
porézni povrchy se utésni lakovymi nétéry. Pro snad-

n&j$i odformovdni se provede separace povrchu
modelu i pomocného boxu.

Odliti formy - jednoduchy model (plastické
obrazky, mince, znaky, ornamenty)

O Model se umisti do pomocné nddoby nebo boxu
zhotoveného z hraditek. Pipravend kaucukovd
pasta se lije slabym proudem tak, aby se vyloucilo
tvofen( dal$ich vzduchovych bublinek. Tloustka stén
model® o rozméru cca 30 cm nemd byt vétsf nez 1
cm, u forem mensich model® by neméla pfesdhnout
5 - 8 mm. Formy jsou samonosné.

Odliti vicedilné formy - trojrozmérny model
O U jednodussich model8 a mensich so3ek Ize pfi-
pravit dvou nebo vicedilnou formu pouze ze siliko-
nového kau¢uku bez zpeviujictho loze. Do pomoc-
ného boxu se nalije malé mnozstvi nekatalyzované
pasty, &imz se vytvofi dno formy.

3 Po ztuhnuti dna se umisti model a z jedné polo-
viny se zaleje pastou tak, aby délici rovina vytvérela
podélny ez modelem. Kaucuk se nechd do dru-
hého dne zvulkanizovat, &mz je vytvoren prvnf dil
formy. Pred odlitim druhého dilu je mozno vytvorit
zamky formy pro jeji snadn&jsi sesazeni. K separaci
spojd kau&uk - kaucuk se pouziva Lukopren Parafi-
novy Separdtor.

Svlékaci forma z Lukoprenu N 8100

O Jednd se o tenkovrstvé formy pouze pro malé
jednoduché modely, kdy se postupn& pomoci §tétce
nandsi 3 az 5 vrstev kau¢uku (vidy po ztuhnuti pred-
chozi vrstvy) bez pouZiti textilni vyztuhy. Je nutno pa-
matovat na ndlevni otvor formy (Easto se jednd o
podstavu modelu). Po dokonalém zvulkanizovéni se
forma z modelu prosté svlékne. Pro ndsledné odlé-
vani je vét§inou nutné vytvofit i pomocné loZe.

Dvoudilnéa vrstvend forma s lozem

- slozitéjsi trojrozmérny model

3 U slozitych modeld s nerovnomérnou tloustkou
a ndroénym reliéfem se doporucuje vyroba tzv.
vrstvené vicedilné formy. Pro snadné vytvoreni délici
roviny lze pouZit modeldiskou hlinu v pomocném
boxu z hraditek. Do ni se vilaci model a vytvaruje se
vhodnd délici rovina (vét$inou je to podélny fez mo-
delem). Pro pozd&j§i presné sesazovdani se v délici
roving vymezi tzv. zamky, jak pro silikonovou formu,
tak podp&rné loze. Provede se separace. Postupné
se pomoci $tétce nandsi 3 - 5 vrstev kaucuku, vidy
po zvulkanizovdni té pfedchozi. Optimdlni tloustka
formy je 2 - 3 mm. Ndsledné&, po zvulkanizovéni po-
sledni vrstvy, se vytvo¥i loze (sddrové, polyuretanové
apod.) ke zpevnéni formy.

O Poté se pomocny box rozebere, model spolu
sformou i lozem se uvolni z modela¥ské hliny
a umisti do nové sesazeného boxu z hraditek. Stej-
nym postupem se vytvoli druhy dil formy a loZe. Zde
ie velmi doleZitd dokonald separace spoje silikon-
silikon, G&innym separdtorem je pouze Lukopren
Parafinovy Separdtor.

Doba odformovéni a nasledného odlévani
0 Odformovani a vyjmuti modelu doporuéujeme
az po 24 - 48 hodindch vulkanizace, u silngjsich
forem i po del§i dobé.

O Nésledné odlévani ve formé je vhodné provadét
nejd¥ive po 48 hodinéch.

Vice v Technologickém postupu Lukopren N
nebo se obrafte na vyrobce X ofts@lucebni.cz.

O Lukopren N 8100 a N 8200 - kartonek (900 g
pasty + 40 g Lukopren Katalyzétor 8A + pipeta);
kbelik 5 kg (katalyzator neni sou&dsti balen)

3 Lukopren Katalyzator 8A - lahvicka 200 g

3 Lukopren N 8100 a N 8200 - 9 mésicd od data
vyroby v p&vodnich uzavfenych obalech do +30 °C.
Vyrobek v plastovych obalech Ize skladovat max. ve
2 vrstvach. P¥ed upotfebenim fddné promichat.

3O Lukopren Katalyzator 8A - 12 mésicd od data
vyroby v p&vodnich uzavienych obalech do +30 °C.
Obal je tfeba uchovévat stdle t&sné uzavieny, aby
nedochdzelo ke kontaktu katalyzétoru se vzdusnou
vlhkosti.

3 Pro Lukopren N 8100 a N 8200 je na vyz4déni
k dispozici bezpeénostni list.

a Silikonova pryz, vznikld dokonalym zvulkanizo-
vanim pasty s katalyzdtorem, je fyziologicky inertn.
O Lukopren Katalyzétor 8A je klasifikovan jako ne-
bezpecny chemicky pfipravek. Pfed pouZzitim si do-
kladng& prectéte etiketu a bezpecnostni list a fidte se
tam uvedenymi pokyny.

O Lukoprenu N 8100 a 8200 - vyprdzdnény obal
lze likvidovat spole¢né s komundlnim odpadem
piip. recyklovat jako druhotnou surovinu. Nespotre-
bované zbytky vyrobku Ize po provedené vulkanizaci
(pfidanim katalyzétoru) likvidovat spole¢né s komu-
nélnim odpadem. V p8vodnim pastovitém stavu je
moznd likvidace pouze jako nebezpedny odpad.

O Lukopren Katalyzator 8A - obaly se zbytky pfi-
pravku a nespotfebované zbytky se likviduji jako ne-
bezpecny odpad. Obaly prosté ptipravku je moiné
recyklovat nebo likvidovat jako komunalni odpad.

Tento prospekt obsahuje nezdvazné ddaje, které jsou pro zékaznika informativni. Uvedené typy aplikaci nejsou zcela vycer-
pavajici. V pfipadé pochybnosti nebo nejasnosti se obrafte na Oddéleni obchodné-technickych sluzeb Lucebnich zdvodd

a.s. Kolin, @ 321 741 351-2 X ots@lucebni.cz. Pfedchozi vydani timto pozbyvaiji platnost.
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